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TRAITEMENT DE L’AIR DANS L’INDUSTRIE DE TRANSFORMAT ION DE 

RÉSINE POLYESTER LIQUIDE 

 
 
L’usinage de résine polyester liquide libère 
de grandes quantités de styrène. La 
production industrielle de cuves et de 
réservoirs nécessite de grandes quantités 
de résine et les émissions sont 
proportionnellement importantes. 
 
 
Dans la production de réservoirs ronds, les 
parois sont produites par procédé 
d’enroulement tandis que les couvercles 
sont fabriqués par injection de fibres. Lors 
du procédé d’injection, de grandes 
quantités d’acétone sont émises 
parallélement au styrène. L’acétone est 
également utilisé lors du nettoyage des 
outils. 
 
 
 
Dans le cas présent, environ 200kg/h de résine polyester sont débitées pour fabriquer 
des réservoirs jusqu’à un diamètre de 3 m. Les installations d’injection et 
d’enroulement sont utilisées en alternance par cycles d’environ 3 heures avec 1 heure 
de pause entre chaque cycle (avec une charge faible). Les deux installations sont 
équipées d’un système d’aspiration. 
 
 
L’air à traiter est aspiré dans les halles de fabrication par des ventilateurs radiaux puis 
introduit dans l’installation de traitement d’air. L’air est tout d’abord conditionné dans 
un laveur à courant croisé où l’air est humidifié jusqu’à une humidité relative > 95%. 
L’air est ensuite purifié dans un biofiltre de 120m3 de masse filtrante préalablement 
inoculée avec une bioculture adaptée au traitement du styrène. 
 
 
Les concentrations de rejet maximales éxigées sont les suivantes: 
 
Acétone: 150 mg/m3                  Styrène: 100 mg/m3 
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Après la phase d’adaptation du biofiltre, les concentration suivantes ont été 
enregistrées lors d’un cycle d’injection: 

 

  STYRENE ACETONE 

 TEMPS Alimentation 
 

Rejet 
 

élimination Alimentation 
 

Rejet 
 

élimination 

  mg/m³ mg/m³ % mg/m³ mg/m³ % 

1 13:13 -13:47 57 0,4 99,3 91 0,1 99,8 

2 13:47 -14:10 160 7,2 95,5 510 0,4 99,9 

3 14:10 -14:48 260 53 79,6 430 0,4 99,9 

4 14:48 -15:08 220 15 93,1 93 0,9 99,0 

5 15:08 -15:33 95 11 88,4 87 0,2 99,7 


