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LAVEURS À CONTRE-COURANT 
 
 
 

 
 
 
Les laveurs à contre-courant représente une solution économique pour les problèmes à “un 
polluant”. L’air traverse le laveur de bas en haut au travers d’une colonne de garnissage 
“contre le courant” du liquide de lavage. Cette configuration permet d’atteindre des 
rendements de purification de 95 à 99%. 
 
Le liquide de lavage s’écoule de haut en bas à travers la colonne de garnissage dans un 
puisard intégré. L’air à purifier est envoyé de bas en haut à travers la colonne de garnissage 
(à contre-courant). 
 
Le principe du contre-courant permet d’atteindre les plus hauts rendements de lavage pour les 
gaz polluants et les mauvaises odeurs. Ainsi il est possible d’éliminer à plus de 99% des gaz 
tels que le chlore, l’ammoniaque et les vapeurs d’acide chlorhydrique. 
 
Les corps de garnissage à haut rendement utilisés dans nos installations permettent un 
échange de matière optimal avec une perte de charge minimale. La géométrie et la disposition 
particulière de chaque filament oblige la division et la reformation continue des gouttes de 
lavage ruisselantes. 
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Selon le type de polluant, on utilise une eau de lavage acide, basique ou oxydante. Les 
produits chimiques sont ajoutés automatiquement à l’aide d’une pompe doseuse régulée par 
pH/rH. En fonction du milieu, les laveurs à contre-courant peuvent être livrés en GFK, 
thermoplastique ou acier inox. 

Les applications typiques de lavage à contre-courant sont l’élimination d’acides minéraux ou 
organiques (HCl, HF, SO2, NOx, acide acétique) ainsi que d’H2S, d’ammoniaque et de 
liaisons organiques solubles (acétone, alcools…). 

 
Caractéristiques principales  

· Alimentation de l’air de bas en haut 
· Haut pouvoir d’élimination / Haut rendement 
· Economique (faible coût d’investissement et d’exploitation) 
· Grande flexibilité pour des charges variables 
· Utilisation optimale de l’eau fraîche et des produits chimiques utilisés 
· Faible encombrement / Forme compacte 
· Faible perte de charge 
· Haute résistance à la corrosion 
· Haute résistance aux variations climatiques 
· Faible risque de bouchage en raison du choix des corps de garnissage 
· Commande claire et facile d’exploitation 
· Peut être utilisé comme biolaveur 

 
Exemples d’utilisation  

· Microélectronique 
· Industrie chimique 
· Traitement du métal 
· Industrie alimentaire 
· Compostage 
· Stations d’épuration 
· Unités de traitement de déchets ménagers résiduels et de biodéchets   

 

 

 

 


